
BANCS D’ÉPREUVE

SPT
Capacité de cuve 

590 L ou 710 L
Pression d’épreuve

0 à 10 bars

Moto Automobile

Poids lourds Maritime

Deux modèles disponibles:
SPT 1600 L 
SPT 1600 XL

Banc d’épreuve pour test en pression et en 
température du circuit de refroidissement des 
culasses et blocs moteur.

Rotation du berceau à 360° via un moto-
réducteur 

Montée et baisse du berceau effectuée par un 
vérin hydraulique.

Contrôle du niveau d’eau.

PLUS DE

40
ANS D’EXPERTISE

CONSEILS & 
SAV
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

ENCOMBREMENT SPT 1600LSPT 1600L SPT 1600 XL
Profondeur 1120 mm 1200 mm

Largeur 2050 mm 2060 mm

Hauteur 1800 mm 1800 mm

Poids net 510 Kg 660Kg

CAPACITE SPT 1600LSPT 1600L SPT 1600 XL
Profondeur 395 mm 460 mm

Largeur 1350 mm 1350 mm

Hauteur 410 mm 460 mm

Hauteur immergée 390 mm 330 mm

Poids net 300 Kg 300 Kg

CUVE SPT 1600LSPT 1600L SPT 1600 XL
Capa. de cuve 590 L 710 L

Puissance de chauffe 2 x 4.5 kW 2 x 4.5 kW

Thermostat 0 à 70°C 0 ) 70°C

BERCEAU SPT 1600LSPT 1600L SPT 1600 XL
Pu. hydraulique 0.75 kW 0.75 kW

Pu. rotation berceau 0.18 kW 0.18 kW

Course verticale 490 mm 545 mm 

CONNEXIONS
Alimentation électrique : 16kVA-3x400V-AC-50/60 Hz ou 16kVA-3x230V-AC-50/60 Hz
Alimentation pneumatique : 6 bars
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EQUIPEMENT STANDARD

MOTORISATION VERTICALE HYDRAULIQUE

Montée et plongée de la pièce par commande hydraulique.

PANNEAU DE CONTROLE

Un joystick ergonomique pilote le mouvement du berceau.
La température de l’eau est reglée d’usine à 70°C maximum. 
Possibilité de programmer les cycles de chauffe au moyen d’une programma-
teur mécanique.

KIT DE BRIDAGE CULASSE

Un kit de bridage est fourni avec la machine. Il permet d’assurer l’étanchéité du 
circuit à tester en bouchant les trous de la pièce avec un jeu de bouchons en 
néoprène et en injectant de l’air comprimé pour réaliser le test. Différents types 
de plaques de plexiglas peuvent être fixés sur la face supérieure de la pièce à 
tester, afin de permettre une localisation précise des fuites d’air.


